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Misją Spółki ICS Industrial Combustion Systems jest 
dostarczanie zaawansowanych technologicznie, in-
nowacyjnych i niezawodnych rozwiązań z obszaru 
procesów spalania dla klientów z sektora przemysłu 
ciężkiego i energetycznego na terenie całej Europy.

Istniejąca na rynku od blisko 10 lat Spółka ICS 
Industrial Combustion Systems oferuje usługi 
w zakresie:

•	 systemów optymalizacji procesu spalania i reduk-
cji związków toksycznych w szczególności tlenków 
azotu (NO

X
),

•	 dostawy kompletnych systemów spalania paliw ga-
zowych od paliw niskokalorycznych i odpadowych 
po paliwa wysokokaloryczne na bazie niskoemisyj-
nych i wysokosprawnych palników.

Spółka dostarcza zaawansowane technologicznie pro-
dukty i usługi dzięki wysokim kwalifikacjom zespołu 
pracowników, w skład, którego wchodzi pięć osób ze 
stopniem doktora nauk technicznych oraz kilkunastu 
inżynierów.

Zespół wykorzystuje nowoczesne narzędzia projekto-
we oraz stale podnosi swoje kwalifikacje. 

Spółka ICS od wielu lat współpracuje z ośrodkami na-
ukowo – badawczymi w Polsce i na świecie. 

Rozwijamy własne technologie utylizacji paliw gazo-
wych, co zaowocowało przyznaniem 3 patentów przez 
Urząd Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej i otworzyło 
procedury na przyznanie 3 patentów europejskich.



Spółka ICS wspólnie z firmą ECOMB AB dostarcza niezawodną 
technologię Ecotube® do optymalizacji procesów spalania i re-
dukcji emisji NO

X
 oraz CO w kotłach energetycznych. Dzięki po-

łączeniu metod pierwotnych (AirStaging) oraz wtórnych (SNCR)	
w technologii Ecotube® możliwa jest redukcja emisji poniżej po-
ziomów wymaganych przez dyrektywę IED oraz konkluzje BAT. 

Systemy redukcji emisji NOX i CO

Technologia Ecotube® jest oferowana 
kompleksowo i obejmuje kolejne etapy
wykonania:

•	 analiza pracy kotła,
•	 dobór parametrów technologii,
•	 obliczenia numeryczne CFD 

przepływu spalin i rozkładu temperatur 
w komorze spalania kotła,

•	 projekt technologiczny i techniczny,
•	 montaż instalacji,
•	 uruchomienie i optymalizacja.

Technologia Ecotube® oferowana jest 
w następujących wersjach:

•	 AirEcotube,
•	 Ecotube® System.

Instalacja Ecotube® System na kotle rusztowym

rurA Ecotube® wprowadzona do kotłaRura Ecotube® z układem trawersującym
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Technologia AirEcotube opiera się na 
zastosowaniu specjalnych rur perforo-
wanych nazywanych Ecotube® do wtry-
sku powietrza z bardzo dużą prędkością 
do komory spalania kotła, w celu opty-
malizacji procesu spalania.

Systemy redukcji emisji NOX i CO 

Rura Ecotube®

Dzięki AirEcotube uzyskujemy:

•	 dwustrefowe spalanie w kotle (λ<1 oraz λ>1),
•	 większą turbulencję,
•	 bardziej równomierny rozkład temperatur,
•	 spalanie w całej objętości komory paleniskowej,
•	 redukcję NO

X
 metodą pierwotną,

•	 redukcję CO poniżej 55 mg/Nm3,
•	 optymalizację udziału O

2
 w spalinach.

Rozkład prędkości gazów w komorze 
kotła rusztowego z AirEcotube
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Firmy ECOMB i ICS zmodernizowały do tej pory ponad 60 obiektów 
energetycznego spalania (LCP) oraz pieców przemysłowych o róż-
nym przedziale mocy od kilku MW do kilkuset MW. Technologia 
Ecotube® została zainstalowana na ponad 50 kotłach w tym 3 ko-
tłach rusztowych w Polsce. Zmodernizowano kotły różnego typu 
(pyłowe, fluidalne, rusztowe, z rusztem schodkowym) oraz spala-
jące różne paliwa (odpady komunalne, biomasę, węgiel, wykorzy-
stujące współspalanie) osiągając redukcję tlenków azotu od 30% do 
70% emisji bazowej.

Klient Typ i moc jednostki Krótka charakterystyka projektu Rok

MEGATEM EC-Lublin 
Sp. z o. o. (Polska)

3 kotły rusztowe węglowe typu 
OR-50 każdy o mocy 41 MW

Dostawa kompletnego systemu 
Ecotube® umożliwiającego redukcję 
związków NO

X
 oraz CO

2015

Albioma/MartiNique 
(Francja)

Kocioł z rusztem schodkowym 
(biomasa + węgiel) 38 MWe

Dostawa kompletnego systemu 
Ecotube® umożliwiającego redukcję 
związków NO

X
 oraz CO

2015

Västervik (Szwecja)
Kocioł fluidalny o mocy 22 MW 
opalany biomasą

Dostawa Systemu AirEcotube 2014

Systemy redukcji emisji NOX i CO

Wizualizacja przepływu 
spalin w komorze spalania 
kotła dzięki AirEcotube

Ostatnio zrealizowane projekty

system AirEcotube

Ecotube® System jest połączeniem produktu AirEcotube z metodą 
SNCR z opcją wprowadzenia recyrkulacji spalin lub wtrysku wody, 
dzięki czemu następuje optymalizacja procesu spalania oraz zwięk-
szona redukcja emisji NO

X
 i CO. 

Instalacja Ecotube® System umożliwia spełnienie wymagań 
dyrektywy IED oraz konkluzji BAT, w szczególności osiągnięcie:

•	 redukcji emisji NO
X 
nawet do poziomu 150 mg/Nm3,

•	 unosu NH
3
 poniżej 5 mg/Nm3,

•	 redukcji emisji CO poniżej 55 mg/Nm3,
•	 optymalizacji udziału O

2
 w spalinach,

•	 niższego zużycia reagenta nawet o 50% w stosunku	
do naściennych instalacji wtryskowych.
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Spółka ICS dostarcza niskoemisyj-
ne i wysokosprawne systemy spala-
nia gazów niskokalorycznych (syn-
gazów, gazów odpadowych, gazu 
gardzielowego oraz innych) wyko-
rzystujących technologię objętościo-
wego spalania wysokotemperatu-
rowego (HiTAC) przy wykorzystaniu 
palników typu HTB-DL-WG możliwą 
do zastosowania w piecach oraz ko-
tłach przemysłowych.

Systemy spalania gazów niskokalorycznych

instalacje doprowadzające gaz gardzielowy do palników HTB-DL-WG

Instalacja do spalania gazu gardzielowego z palnikami HTB-DL-WG

Zastosowanie palników HTB-DL-WG 
dostarcza następujące korzyści:

•	 możliwość spalania paliw o małej 
wartości opałowej,

•	 jednorodny rozkład temperatur 
w komorze spalania,

•	 niską emisję NO
X
,

•	 niższą średnią temperaturę w strefie 
spalania, dzięki rozprzestrzenieniu się 
procesu spalania w całej objętości 
komory spalania,

•	 obniżony poziom hałasu.
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Poza oferowanymi palnikami HTB-DL-WG, spółka ICS rozwija własną technologię spalania gazów niskokalorycz-
nych zawierających między innymi związki typu C

X
H

Y
N

Z
, N

X
H

Y
, C

X
H

Y
S
Z
 i H

X
S
Y
 przy zastosowaniu technologii opartej 

na zmodyfikowanej metodzie spalania objętościowego HiTAC.

Klient Typ i moc jednostki Krótka charakterystyka projektu Rok

Cortus
(Szwecja)

18 rur radiacyjnych o łącznej
mocy 3,1 MW wraz z palnikami
oraz 1 palnik SRGB o mocy 0,6 MW

Projekt systemu spalania gazu pirolitycznego, 
komory do dopalania gazów spalinowych 
powstałych w procesie spalania syngazu 
oraz dostawa palnika

2015

Energetyka Lubin,
Głogów (Polska)
Grupa KGHM

Kocioł rusztowy o wydajności
32 tony pary/h

Modernizacja systemu spalania gazu
gardzielowego w kotle parowym Kp-5

2014

Energetyka Lubin 
Głogów (Polska)
Grupa KGHM 

Dwa kotły (o wydajności 38 ton/h) 
z paleniskiem semiadiabatycznym 
do niskoemisyjnego spalania gazu 
gardzielowego

Opracowanie i zrealizowanie instalacji 
spalania z wykorzystaniem palników typu 
HTB-DL-WG do spalania niskokalorycznego 
gazu gardzielowego dla kotłów Kp-7 i Kp-6

2009/2011

Systemy spalania gazów niskokalorycznych

Ważne, zrealizowane projekty

Komora 
semiadiabatyczna 
do spalania gazów 
niskokalorycznych 
m.in. Syngazów czy 
gazu pirolitycznego

Instalacja do 
współspalania gazu 

gardzielowego 
(odpadowego)

z węglem na kotle 
rusztowym
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60-349 Poznań
ul. Jana Ostroroga 17/1

tel.: +48 618 866 914
fax: +48 618 652 141

e-mail: office@icsco.eu
www.icsco.eu

ICS Industrial Combustion Systems Sp. z o.o.




